
Tableau d‘application des 
primers

BUTYL SILICON HYBRID PUR ACRYL

EGOBON
EGOFERM 
EGOPOL

Série 

EGOSILICON
100er Série 
(Acétate)

EGOSILICON
300er Série 

(Oxime)

EGOSILICON
400er Série 

(Alkoxy)

EGO HYBRID
Série 
(SMP)

EGOFLEX
Série 

EGOCRYL
Série 

Acrylique  (PMMA) * FML*/HR FML*/HR/ /***

Peinture acrylique FML/ FML/ ** FML/ /*** /*** /HR

Peinture à base de résine alkydée ** /*** /*** HR

Aluminium brut FML/*** FML/*** FML/*** HR/ /*** ***

Aluminium anodisé FML/ FML/ FML/ HR/ /*** HR

Béton PRO/ECO FWS/FDF FDF/ /*** FDF/ /*** PUR vAc

Bitume PRO

Plomb /PRO FML FML/*** HR/*** HR/***

Chrome FML FML/*** /HR/***

Peinture DD ** /*** /*** /HR

Peinture pour fenêtres à dispersion FML/ ** /*** /*** /HR

Peinture façade dispersion FML/FDF/*** FML/FDF/*** /HR

Acier inoxydable (V2A) (V4A) FML/HR FML/HR FML/HR/ HR/ /*** HR

Fer /PRO FML FML/*** HR/*** HR

Émail HR

Peinture époxy /*** /HR

Fibrociment PRO/ECO FWS FWS/*** FDF/*** PUR vAc

Carreaux émaillés HR

Carreaux non émaillés /PRO/ECO FWS/FDF FWS/FDF/*** PUR

Verre

Pierre reconstituée FDF/*** /*** /HR/*** /vAc

Cuivre FML** FML/ /*** HR/***

Peinture à lasure FWS/FML FML/ FML/ /*** /HR

Résine mélamine FWS/HR/ FWS/HR/ FWS/HR/ /*** HR/ /*** HR

Laiton FML** FML/*** HR/*** HR/***

Pierre naturelle FDF/*** FDF/*** /HR/***

Polycarbonate (PC) FML*/HR FML*/HR FML*/HR/ /*** /***

Polyester (GFK) FML/HR FML/HR FML/HR/*** /*** HR

Béton cellulaire PRO/ECO FWS/FDF FWS/FDF/*** FDF/*** PUR vAc

Revêtement en poudre FML/HR FML/HR FML/HR/*** HR/ /*** HR

PVC rigide FWS/FML FWS/FML FWS/FML/ /*** /*** PUR

Acier brut FML FML/*** HR/ /*** HR

Acier galvanisé FML FML/*** HR/ /*** HR

Polystyrène expansé /ECO /*** /***

Tôle en zinc FML FML/*** HR/*** HR

Peinture à base de poudre de zinc FML FML/*** /*** HR/***

FDF	= EGO PRIMER FDF
FML= EGO PRIMER FML
PUR	= EGO PRIMER PUR
HR	 = EGO HAFTREINIGER

 = 	 Application sans primaire possible
 = 	 Application non recommandée

* = 	 Appliquer le primaire en fine couche et assurer une bonne ventilation 
	 car en cas d‘exposition prolongée, il existe un risque de corrosion par fissuration 	
	 sous tension.

** =  	 Spaltprodukte gut ablüften lassen
*** =  	 Des essais personnels sont 		
	 recommandés 

PRO	= EGO BUTYLPRIMER PRO (contenant du solvant)
ECO	= EGO BUTYLPRIMER ECO (Sans solvant)
vAc = EGOCRYL dilué avec de l‘eau


