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EGOPOXID 2100 SPACHTEL

2K-Spachtel ist ein thixotropierter Epoxidharzklebstoff zur Verklebung verschiedenster Baustoffe.

ANWENDUNGSBEHHCHE Verklebung von unterschiedlichen Baustoffen (z. B. Beton, Natur- u. Kunststein, Stahl, Aluminium, Holz, Glas, Papier, Hart-PVC, Poly-
styrol etc.). Eine Vergilbung nach der Verarbeitung und UV-Bestrahlung ist gegeben.

ANWENDUNGSHWWHSE Die Oberflachen missen frei von losen Teilen, tragfahig, trocken, sauber, staub- und fettfrei sein. Zur Reinigung des Untergrundes
empfehlen wir EGO REINIGER SOFT Generell wird bei angerauten bzw. eingefrasten Untergriinden eine hdhere Klebfestigkeit erzielt.
EGOPOXID 2100 ist als Fertiggemisch formuliert und mittels Mischdise sofort einsetzhar. Beim Ausspritzen aus der Kartusche sind
die ersten 10 cm zu verwerfen. Nur so ist gewéhrleistet, dass Komponente A + B im richtigen Verhéltnis miteinander gemischt sind.
Achtung: Warme beschleunigt, Kalte verzégert die Aushartung. Bei Temperaturen unter +10 °C ist eine Verarbeitung nicht mdglich.
Dosen-Verarbeitung: Komponente A + B sorgfaltig, homogen mischen. Nur die bendtigte Menge anmachen. AnschlieBend auf die Klebe-
stelle aufbringen. Ausgeharteter Klebstoff kann nur mechanisch entfernt werden.
Entspricht VD-Merkblatt Nr. 35.

TECHNlSCHE []ATEN Produkteigenschaften Ergebnis in Anlehnung an

Rohstoffhasis Epoxidharz
Dichte Komponente A: ca. 1,39 g/cm®
Komponente B: ca. 1,28 g/cm®
Mischungsverhaltnis Komponente A : Komponente B =100 : 50 (Volumenanteile)
Verarbeitungstemperatur von +10 °C his +40 °C
Topfzeit ca. 30-40 Minuten (30 g Ansatz) (23 °C/50%rel. Lf.)
Friihfestigkeit nach ca. 4 Stunden
Bearheitungsfestigkeit nach ca. 12 Stunden
Endfestigkeit nach ca. 48 Stunden
Viskositat Kompanente A: ca. 400 Pas
Komponente B: ca. 700 Pas
Endharte Shore D: ca. 80 DIN S0 7619-1
Zugfestigkeit ca. 33 N/mm? DIN EN IS0 527-1
Elastizitatsmodul ca. 2000 MPa
ReiBdehnung ca. 2-3% DIN EN IS0 527-1
Feststoffgehalt 100%

|.|EFERUMFANG Farben = milchig, grau

= Geringfiigige farbliche Unterschiede stellen kein Qualitdtsmerkmal dar.

Verpackung = 50 ml Doppelkartusche [14 Stiick/Karton]

= 200 ml Doppelkartusche [12 Stiick/Karton]

= 1,4 kg Dose [6 Stiick/Karton]: Komponente A
= 0,7 kg Dose [6 Stiick/Karton]: Kemponente B

Lagerung Original verpackt (+5 °C his +15 °C) lagerfahig:
= 12 Monate
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https://www.abdichten.de/media/merkblaetter/35/ivd-merkblatt35.pdf
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SICHERHEITSHINWEISE Entspricht

Verordnung (EG) Nr. 1807/2006 (REACH) und Nr. 1272/2008 (CLP)

Kennzeichnung

siehe EG-Sicherheitsdatenblatt

Sicherheitshinweise

siehe EG-Sicherheitsdatenblatt

Entsorgung

siehe EG-Sicherheitsdatenblatt

Warnhinweise siehe EG-Sicherheitsdatenblatt. Die vorstehenden Angaben sind das Ergebnis griindlicher Forschung; friihere Angaben sind hiermit ungiiltig. Priifen Sie selbst, ob sich das Produkt fiir
lhre Zwecke eignet. Unsere evtl. Haftung beschrénkt sich auf den Wert unseres Produktes als solches. Wir konnen keine Haftung fiir die mittelbaren Schaden, inshesondere fiir die Anwendung oder die
Unbenutzharkeit des Produktes tibernehmen. Niemand ist berechtigt, in unserem Namen Empfehlungen oder Zusicherungen zu geben, die iiber den Inhalt unserer Informationshlatter hinausgehen.
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