EGOFLEX 441

PUR - Konstruktions- und Montageklebstoff

EGOFLEX 441

Anwendungsgebiete
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Lagerung

Qualitats-
Produkte

ist ein einkomponentiger, [6semittelfreier Polyurethan-Klebstoff mit sehr
breitem Haftspektrum, der tiber die Reaktion mit Luftfeuchtigkeit bzw. mit
einem zusatzlichen Feuchtigkeitsfilm in sehr kurzer Zeit zu einem hoch-
beanspruchbaren, zahharten Klebfilm aushéartet.

Fur universelle und hochwertige Verklebungen von Beton, Naturstein,
Keramik, Faserzement, Holz und Holzwerkstoffen, Gipskarton, Dammplatten,
Metallen, Duroplasten, PVC, diversen anderen Kunststoffen u.a.m. Bei
Verklebungen von Bitumen, PE, PP, PTFE werden meist keine ausreichenden
Haftfestigkeiten erreicht.

EGOFLEX 441 wird angewendet im gesamten Industrie-, Handwerks- und
Baubereich. Fur kraftschlissige Verklebungen im Metall-, Fenster- und
Treppenbau, fir Laminat- und Dammplattenverklebungen, flr die Montage von
Fensterbanken und -eckverbindungen, fiir Verklebungen von Naturstein, zur
Fixierung von Schildern, Abdeckungen, Verkleidungen, Bodenleisten, Styro-
por u.a.m.

Die Haftflachen der zu verklebenden Teile miissen staubfrei und trocken
sowie frei von haftungsbeeinflussenden Substanzen sein. EGOFLEX 441 wird
meist einseitig auf die Klebeflache eines der Fligeteile aus der Kartusche
aufgetragen. Die Hautbildungszeit 14Bt sich durch zusétzliches leichtes
Befeuchten mit Wasser auf den aufgetragenen Klebfilm erheblich verkirzen.
Besonders bei gro3flachigen und nichtsaugfahigen Flgeteilen ist zur besseren
Durchhértung ein Befeuchten von Vorteil. W&hrend des Ausharteprozesses quillt
der Klebstoff geringfligig auf. Die zu verklebenden Teile sind innerhalb der
Hautbildungszeit zu fiigen und ggf. bis zum Erreichen einer ausreichenden
Funktionsfestigkeit zu pressen. Der Klebstoff ist im ausgehérteten Zustand
Uberstreichbar und schleifbar (bitte Primertabelle beachten).

Polyurethan

ca. 1,5 g/cms? DIN EN ISO 10563
ca. +10 °C bis +30 °C

ca.-30°C bis+110°C

ca.75 DIN 53505
mittelviskose Konsistenz

ca. 150 bis 250g/m?, abhéngig von den Fligeteileigenschaften

ca. 10 Min. bei 20 °C und 60 % rel. Luftfeuchtigkeit
ca. 3 bis 4 Min. bei 20 °C und Befeuchtung mit Wasser

ca. 15 - 30 Min.

ca. 24 Std. bei 20 °C

Xn, gesundheitsschéadlich

DIN EN 204-D4

hellbeige

Standardkartuschen 310ml, 20 Stlck/Karton, =& vw.renkor - Besteliung

Originalgebinde ist kiihl und trocken 9 Monate lagerfahig
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Warnhinweise siehe EG-Sicherheitsdatenblatt. Die vorstehenden Angaben sind das Ergebnis griindlicher Forschung; frihere Angaben sind hiermit ungultig. Prifen Sie selbst, ob sich
das Produkt fur Ihre Zwecke eignet. Unsere evtl. Haftung beschrénkt sich auf den Wert unseres Produktes als solches. Wir kdnnen keine Haftung fiur die mittelbaren Schaden,
insbesondere fir die Anwendung oder die Unbenutzbarkeit des Produktes ibernehmen. Niemand ist berechtigt, in unserem Namen Empfehlungen oder Zusicherungen zu geben, die
Giber den Inhalt unserer Informationsblatter hinausgehen.
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